Fertigungsmaschinen und -verfahren

Hartdrehen - erganzende Zerspantechnologie
mit erheblichem Zukunftspotenzial

Die Gebaude der Hardinge
GmbH in der Krefelder Saa-
lestraBe 20-22 tragen seit
dem 07.12.2005 eine beson-
dere Bezeichnung - Europe-
an Center of Excellence for
Hard Turning and Super
Precision Turning.

Hartdrehen sei eine verhaltnis-
mafig junge Zerspandisziplin,
aber keine , eierlegende Woll-
milchsau”, so Markus Herde-
gen, Geschaftsfihrer der deut-
schen Tochter der weltweit
operierende Hardinge Inc. Die-
ses amerikanische Unterneh-
men hat sich in den letzten
Jahren zu einem breitauf-
gestellten Technologieunter-
nehmen in Sachen Zerspanung
entwickelt und bedient sowohl
die Sparten Drehen als auch
Frasen und Schleifen ein-
schlieBlich des dafir notwendi-
gen Spannzeug- und Auto-
matisierungsequipmentes.
Klangvolle Namen sind unter
diesem Unternehmensdach
vereinigt, so Bridgeport, Kel-
lenberger, Hauser, Tripet und
Tschudin.

In Bezug auf das Hartdrehen
sieht man sich schon in einer
gewissen Vorreiterrolle. Allein

im vergangenen Jahr habe
man 20 Maschinen in Deutsch-
land verkauft, die speziell fur
diese Bearbeitungstechnologie
konfiguriert wurden, resimiert
Herdegen und erganzt: ,Durch
die verhaltnismafBig geringen
Investitionskosten der Maschi-
nen, die erzielbaren sehr kur-
zen Zyklus- und die schnellen
Werkzeugwechselzeiten ge-
winnt das Hartdrehen immer
mehr Anhanger.” Allerdings
weiBt er auch darauf hin, dass
diese Technologie das Schlei-
fen in der Summe nicht ver-
drangen wird. Vielmehr sieht
er im Hartdrehen eine sinnvol-
le Erganzung, zum Beispiel
beim effektiven und genauen
Bearbeiten von Teilen mit Run-
dungen oder Schultern. Mit
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Eine Quest 8/51 5P,
konfiguriert fiir Hart-
bearbeitungsprozesse
im Krefelder Technolo-
giezentrum

CBN-Werkzeugen sei man auf
den Maschinen der Quest Su-
per-Precision Typenreihe in der
Lage, Materialen mit einer Har-
te von bis zu 64 HRC in Schleif-
qualitat zu drehen. Diese Ma-
schinen besitzen ein robustes
Maschinenbett aus Polymerbe-
ton. Eigene Hochgenauigkeits-
spindeln (Spindelrundlauf von
0,3 pm) und Spannsysteme so-
wie der Einsatz hydrostatischer
Fuhrungssysteme erganzen die
Hartdrehfahigkeiten.

Das schon heute vorhandene
Potenzial des Hartdrehens wer-
de aus Sicht von Herdegen je-
denfalls noch nicht voll aus-
geschopft. Neben einer speziel-
len Einzelteilbearbeitung sieht
er noch viele Anwendungs-
méglichkeiten in der GroBseri-

enfertigung mit einem hohen
Anteil an Schleifoperationen.
Ein Unternehmen, das diese
Méglichkeiten und dieses
Know-how jetzt in der Produk-
tion gezielt ausnutzt, ist die
ESA Eppinger GmbH aus dem
baden-wirttembergischen
Denkendorf. Diese Firma stellt
Werkzeughalter in den unter-
schiedlichsten Auspragungen
her und ist daher an hohe Fer-
tigungsgenauigkeiten gebun-
den. ,Im Verlauf unserer Fir-
mengeschichte hat sich immer
wieder gezeigt, dass Qualitat
dort am sichersten zu erreichen
ist, wo wir selbst produzieren.
Deshalb legen wir Wert auf ho-
he Fertigungstiefe”, betont
Geschaftsfahrer Uwe Eppinger.
Er setze bereits 6 Maschinen
von Hardinge fur Hartbearbei-
tungsprozesse ein. Die anfang-
liche Skepsis seiner Maschinen-
bediener gegenber der Hart-
bearbeitungstechnologie sei
mittlerweile iberwunden, die
erzielten Genauigkeiten, Ober-
flachengiten und nicht zuletzt
die spurbar verkirzten Fer-
tigungszeiten (berzeugten.
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